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MACHINES DE TAMPOGRAPHIE

SYSTEMES LASER

AUTOMATISATIONS

Mdquina de tampografia de 12 colores, completamente automatica, para micro impresion

24 horas de funcionamiento continuo / 7 dias a la semana, produccion horaria: 16.000 piezas/h.

Tiempo de montaje para 12 colores / menos de 20 minutos

Alimentacion y descarga de las piezas accionada por leva
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Machines de fampographie

m p n I n T Systemes laser ALFALAS®
_ Automatisations

Systémes industriels ink-jet DMD®



Imagen: Vista general

Datos técnicos:

Sistema de alto rendimiento completamente
automatizado con 12 unidades de impresion:

Produccion: aprox. 16.000 piezas/h
Piezas: juguetes - cuerpo superior
Material: ABS

i .. Rapid 2000/1
S e G nee de accionamiento externo
Nimero de colores: 12 tintas

consumo: 13 kw/h
aire: 2.300 NL/min.

tinta de tampografia tipo R

Valores de consumo:

Tipo de tinta: (EN 71)
Colores: libre seleccién
Tampon: tampén especial

Intervalos de

. controlado via PLC

Vida datil: >10 aiios
Regulacion de mdaquinas EG
Normativa: 2006/42/EG, Apéndice I,
Parte 1A
A destacar:

@ 16.000 piezas/h, 12 colores

[ Impresion alternativa en zonas delantera y
frasera de las piezas, efectuada por utiles
porta piezas giratorios 4 x 90°

@ Fdcil mantenimiento gracias a lubricacion
centralizada con infervalos de lubricacion
preseleccionables

[ Disponibilidad de alfo rendimiento (>98%)
gracias a fiempos de parada corfos (12
cambios de tinta/motivos en menos de 20
minutos)

Distributeur :

TAMPO

Imagen: Alimentacion

Descripcion técnica:

Esta linea de impresion de alto rendimiento
consiste en un fransportador de ciclos con
banda de placas indexada controlado por un
servomotor. Los doce equipos de impresion
Rapid 2000/60-1, de ultima fecnologia, son
accionados por un eje central con servomotor
sincronizado con el fransportador de ciclos.

El suministro de piezas no impresas se realiza
por medio de alimentacién mecdnica (acciona-
mienfo via servomotor), completado con dos
alimentadores vibratorios con un tofal de cuatro
hileras. Las piezas son inmovilizadas en los
utiles porta piezas giratorios, guiadas hacia las
unidades de impresion e impresas.

Con la utilizacion de utiles de giro (4 x 90°)
y levas de giro mécanicas moviles, las zonas
delantera y trasera de las piezas serdn impre-
sas en un solo proceso de frabajo con un fotal
de 12 colores.

El secado por aire frio y caliente es utilizado
como post-tratamiento. La descarga de piezas
a impresas fiene lugar de manera mecdnica en
la parte posterior del fransportador de ciclos.
Las piezas son depositadas como material a
granel directamente en cajas de almacenaje a
fravés de una cinfa transportadora.

Gracias al uso cuddruple (4 piezas en un man-
dri de expansion del util porta piezas giratorio)
a 4.000 ciclos/h hacen posible una capacidad
de 16.000 piezas/h. impresas.
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La reproduction de la désignation des produits ou des marques inhérentes & ce prospectus, n'autorise pas & supposer,
méme en l'absence de caractérisations parficulieres, que tels noms ou fels symboles puissent éfre considérés comme
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té du dépositaire. Les produits TAMPOPRINT® font I'objet de développement permanent a la pointe de la technique.
Les illustrations et les descriptions sont, de ce fait, non contractuelles. Fabriqués selon la directive EU 98/37/EU.

Sous réserve de toutes modifications ! ©Copyright

Imagen: 12 equipos de impresién "Rapid 2000/60-1"

El panel de control con pantalla tdctil orientable
permite una completa manipulacion, sencilla
y libre de errores, de la linea de impresion de
alto rendimiento.

A fin de conseguir una disponibilidad médxima
(>98%), esta automatizacion estd provista de
una unidad de lubricacion central confrolada,
dependiendo del uso, a través del PLC de la
misma.

Un tiempo de montaje para las 12 unidades de
impresion de menos de 20 minutos es absolu-
famente imbatible y permite la manipulacion de
la automatizacion por un solo operario.
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TAMPOPRINT® AG
LingwiesenstraBe 1

70825 Korntal-Minchingen, GERMANY
© +49 7150 928-0

Fax:  +49 7150 928-400
E-Mail: info@tampoprint.de
"Ventes et Affaires Francaises"
© +49 71560 928-144

Fax:  +49 7150 928-432
E-Mail: ventes@tampoprint.de
hitp: ~ www.tampoprint.de

TAMPOPRINT® INTERNATIONAL CORP.

1400 26th Street, Vero Beach, FL 32960, USA
© +1 772 778-8896, 800 810-8896
Fax:  +1 772 778-8289

E-Mail: sales@tampoprint.com

hitp: ~ www.tampoprint.com

TAMPOPRINT® IBERIA S.A.U.

¢/Caspe 127-135 local B, 08013 Barcelona, SPAIN
© +34 93 2327161

Fax:  +34 93 2471500

E-Mail: tampoprint@tampoprint.es

hitp:  www.tampoprint.es

0102/1 YyniBaiomdd



